
NTI-Kahla GmbH
Rotary Dental Instruments
Im Camisch 3
D-07768 Kahla/Germany 
nti@nti.de
www.nti.de

Innovations
Dentallabor | Dental Laboratory | Laboratoire Dentaire



L2

NTI-Kahla GmbH • Rotary Dental Instruments Tel. +49(0)36424-573-0 • nti@nti.de

© NTI-Kahla GmbH  Rotary Dental Instruments  •  Printed in Germany

PROSP.75-DE-GB-FR
02/2017
1. edition

DE|GB|FR
PROSP.82-DE-GB-FR
04/2019
2. edition

Der Katalog ist urheberrechtlich geschützt. Jede Verwen-
dung außerhalb der engen Grenzen des Urheberrechtsge-
setzes ist ohne schriftliche Genehmigung der
Geschäftsführung der Fa. NTI-Kahla GmbH unzulässig und
strafbar. Das gilt insbesondere für Vervielfältigungen, Über-
setzungen, Mikroverfilmungen und die Einspeicherung und
Verarbeitung in elektronischen Systemen.

Notwendige Produkt- und Farbänderungen sowie Druck-
fehler sind vorbehalten.

All rights reserved. No part of this catalogue may be 
reproduced in any form without written permission from the
Management of NTI-Kahla GmbH. Reprint, translation, 
storing and data processing are not permitted without prior
approval.

Products and colours may be subject to alterations. Printing
errors excepted.

Le catalogue est protégé par la loi sur les droits d’auteur.
Toute utilisation hors des étroites limites de la loi sur les
droits d’auteur est interdite sauf autorisation expresse de la
direction de la société NTI-Kahla GmbH et passible de pour-
suites judiciaires. Ceci s’applique en particulier aux reproduc-
tions, traductions, archivage sur microfilms ainsi qu’au
stockage et traitement dans des systèmes électroniques.

Sous réserve de modification nécessaire du produit et des
couleurs ainsi que d’erreurs d’impression.



L3

NTI-Kahla GmbH • Rotary Dental Instruments Fax +49(0)36424-573-29 • www.nti.de

L11                    CeraShine Duo 2-stufiges Poliersystem / CeraPreShine Vorpolitur grob
CeraShine Duo 2-step polishing system / CeraPre Shine rough pre-polishing
CeraShine Duo Système de polissage en 2 étapes / CeraPreShine Prépolissage gros

L8                      ExcaLiDiBur – Hartmetallfinierer für Lithium-Disilikat
                          ExcaLiDiBur – tungsten carbide finishers for lithium disilicate

ExcaLiDiBur – Fraises à finir en carbure de tungstène pour disilicate de lithium

L12 - L13         Werkzeuge für CAD/CAM Systeme
                          Tools for CAD/CAM systems
                               Outils pour les systèmes de CFAO

L6                      Hartmetallfräser mit NP Verzahnung  
Tungsten carbide cutters with NP cross cut 
Fraises en carbure de tungstène avec denture NP 

L4 – L5             Z-Cut Diamantinstrumente HP
                               Z-Cut diamond instruments HP
                                  Z-Cut Instruments diamantés PM

L10 CeraShine Trio 3-stufiges Poliersystem

CeraShine Trio 3-step polishing system
CeraShine Trio Système de polissage en 3 étapes

L7                      Millennium Cutter mit NP Verzahnung
                               Millennium Cutter with NP cross cut
                                  Millennium Cutter avec denture NP

L9 Frästechnik
                               Milling technique 
                                  Technique de fraisage 



NTI-Kahla GmbH • Rotary Dental Instruments Tel. +49(0)36424-573-0 • nti@nti.de

Shank                                       
HP    n    K806 104 277 524 ...  K379 - ... M- HP             014    
HP    n  K806 104 277 514...    K379 - ... F - HP               014    

opt. 18.000 rpm ◇

opt. 12.000 rpm ◇

5

Shank                                       
HP    n K805 104 010 524 ...  K805- ... M- HP              014

opt. 18.000 rpm ◇

5Shank                                       
HP    n K806 104 001 524 ...  K801 - ... M - HP            009           021

opt. 18.000 rpm ◇

5

014

3,0

014

1,5

009

0,9 

021

–

L4

Shank                                       
HP    n    K806 104 277 524 ...  K379 - ... M- HPA          023
HP    n  K806 104 277 514...    K379 - ... F - HPA            023

opt. 18.000 rpm ◇

opt. 12.000 rpm ◇

5

023

4,2

NEWNEW

NEWNEW

NEWNEW

NEWNEW

K379-014M-HP K861L-024M-HP K861-014F-HP

Größe/Size/taille  ø 1/10 mm

Länge/Length/longueur mm

Größe/Size/taille  ø 1/10 mm

Länge/Length/longueur mm

Größe/Size/taille  ø 1/10 mm

Länge/Length/longueur mm

Größe/Size/taille  ø 1/10 mm

Länge/Length/longueur mm

K379
(277)
Eiform
Egg
Oeuf

K801 
(001)
Rund
Round
Rond 

K805 
(010)
umgekehrter Kegel
Inverted Cone
Cône renver        sé

K379
(277)
Eiform
Egg
Oeuf

Z-Cut Diamantinstrumente HP
Z-Cut Diamantinstrumente HP

Innovative Hochleistungskeramiken
haben sich als Werkstoff der Zukunft in
der prothetischen Zahnmedizin heraus-
kristallisiert. Die besonderen Eigenschaf-
ten, speziell die immer härter
werdenden Varianten der Hochleistungs-
keramiken, stellen extreme Anforderun-
gen an die Bearbeitung und die dafür
notwendigen Instrumente. 

Das Design der Z-Cut Instrumente ist auf
die extreme Härte der neuen Keramiken
abgestimmt. Sie bieten deutlich längere
Standzeiten und eine deutlich höhere
Schleifleistung als Standardinstrumente. 

Die speziell ausgesuchten Formen sind
auf die Vorgaben der Materialhersteller
abgestimmt und erleichtern die finale
Fertigstellung.

Z-Cut diamond instruments HP

Innovative high-performance ceramics
have emerged as materials of the future in
prosthetic dentistry. The special proper-
ties, in particular the increasingly harder
versions of high-performance ceramics,
place extreme demands on preparation
and instruments required for preparation. 

The design of Z-Cut instruments is coordi-
nated to the extreme hardness of the new
ceramics. This provides much longer ser-
vice lives and a much higher cutting ca-
pacity than standard instruments. 

The specially selected shapes are coordi-
nated to the specifications of the material
manufacturers and facilitate final 
finishing.

Z-Cut Instruments diamantés PM
Des céramiques innovantes de haute perfor-
mance ont émergé en tant que matériau d‘ave-
nir en prothèse dentaire. Les propriétés
particulières, liées notamment à l‘utilisation de
variantes de céramiques de haute performance
toujours plus dures, imposent des exigences ex-
trêmes au traitement et donc aux instruments
nécessaires.
La conception des instruments Z-Cut est adap-
tée à la dureté extrême des nouvelles céra-
miques. Ils offrent une durée de vie nettement
prolongée et une performance de coupe 
beaucoup plus élevée que celui des instruments
standard.
Les formes spécialement sélectionnées sont
adaptées aux exigences des fabricants de maté-
riels et facilitent la finition définitive.
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Shank                                       

HP    n  K806 104 166 524...   K859- ... M-HP          018

    HP    n  K806 104 166 514...   K859- ... F    -HP           018

opt. 18.000 rpm ◇

opt. 12.000 rpm ◇

5

Shank                                       

HP    n  K806 104 248 524...   K861- ... M-HP         014

HP    n  K806 104 248 514...   K861- ... F-HP          014

opt. 18.000 rpm ◇

opt. 12.000 rpm ◇

5

Shank                                     
HP    n K806 104 250 524 ...  K863- ... M - HP       010 012
HP    n K806 104 250 514 ...  K863- ... F - HP         010 012

opt. 18.000 rpm ◇

opt. 12.000 rpm ◇

5

010

10,0

012

10,0

014

6,0

018

10,0

Shank                                      
HP    n K806 104 172 524 ...  K847S- ... M- HP          014

opt. 18.000 rpm ◇

5

014

7,6 

Shank                                       

HP    n  K806 104 141 524...   K881- ... M-HP           016

HP    n  K806 104 141 514...   K881- ... F-HP             016

opt. 18.000 rpm ◇

opt. 12.000 rpm ◇

5

Shank                                      

HP    n  K806 104 250 524...   K861L- ... M-HP          024

opt. 18.000 rpm ◇

Shank                                     

HP    n  K806 104 199 524...   K850- ... M-HP          018         023

HP    n  K806 104 199 514...   K850- ... F-HP           018      

opt. 18.000 rpm ◇

opt. 12.000 rpm ◇

5

Shank                                       

HP    n  K806 104 198 524...   K856- ... M-HP         016 018

HP    n  K806 104 198 514...   K856- ... F-HP           016 018

opt. 18.000 rpm ◇

opt. 12.000 rpm ◇

5

016

7,0 

016

7,0 

018

10,0 

023

10,0

016

8,0 

018

8,0

NEWNEW

L5

NEWNEW

NEWNEW

Bearbeitung von gesinterten Oxidkeramiken und Hochleistungskeramiken
Processing of (sintered) oxide ceramics and high-performance ceramics
Usinage de céramiques à base d’oxyde frittées et de céramiques à haute performance

Größe/Size/taille  ø 1/10 mm

Länge/Length/longueur mm

Größe/Size/taille  ø 1/10 mm

Länge/Length/longueur mm

Größe/Size/taille  ø 1/10 mm

Länge/Length/longueur mm

Größe/Size/taille  ø 1/10 mm

Länge/Length/longueur mm

Größe/Size/taille  ø 1/10 mm

Länge/Length/longueur mm

Größe/Size/taille  ø 1/10 mm

Länge/Length/longueur mm

Größe/Size/taille  ø 1/10 mm

Länge/Length/longueur mm

Größe/Size/taille  ø 1/10 mm

Länge/Length/longueur mm

K859
(166)
Konus spitz 
Needle 
Cône pointu

K861
(248)  
Flamme 
Flame 
Flamme

K863
(250)
Flamme
Flame
Flamme

K847S
(172)
Konus, Seite schneidend
Taper Side Cutting
Cône, coupant latéral

K881
(141)
Zylinder rund
Round End Cylinder
Cylindre à bout arrondi

K861L
(250)  
Flamme lang 
Flame long
Flamme long

K850
(199)
Konus, rund 
Round End Taper
Cône rond

K856
(198)
Konus, rund 
Round End Taper
Cône rond
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Shank     
HP              500 104 ...                                                     277 180 ...       200 180 ...       141 180 ...        198 180 ...       289 180 ...        274 180 ...         275 180 ...        201 180 ...        263 180 ...        263 180 ...
                     HF ...                                     073NP-      079NP-       129NP-      138NP-      139NP-      251NP-     L251NP-      261NP-       351NP-       351NP-
                                                                           014             040             023             023             023             040             060           023            040            060

opt.                                                                     25.000 rpm     20.000 rpm     25.000 rpm    25.000 rpm    25.000 rpm     20.000 rpm     15.000 rpm     25.000 rpm     20.000 rpm    15.000 rpm

Größe/Size/taille  ø 1/10 mm

Länge/Length/longueur mm

014

3,1

040

14,1

023

8,0

023

8,0

023

8,0

040

11,5

060

14,2

023

15

040

7,6

060

12 

L6

HF3
51

NP-
06

0

HF3
51

NP-
04

0

HF2
61

NP-
02

3

NEWNEWNEWNEWNEWNEW

HF261NP-023 HF351NP-060 HF351NP-040

HF351NP-040

Hartmetallfräser mit NP Verzahnung

Hartmetallfräser mit NP Verzahnung

Die NTI NP Verzahnung hat sich für die
Bearbeitung von Modellguss etabliert.
Die Verzahnung erzeugt trotz guter Ab-
tragsleistung eine sehr feine Oberfläche,
dadurch wird die Zeit der Nachbearbei-
tung reduziert. Um die Einsatzmöglich-
keiten zu erweitern, wurden zwei neue
Formen mit dieser Spezialverzahnung
entwickelt. Die Form 351 eignet sich spe-
ziell für die Modellgussgestaltung. Die
schlanke, konische Form 261 vereinfacht
die Gestaltung von Klammern und von
Kauflächen.

Tungsten carbide cutters with NP cross
cut

The NTI NP cross cut has established itself
for the machining of model castings. De-
spite good abrasive performance, the cross
cut creates a very fine surface which re-
duces the time required for post-process-
ing. To expand the range of applications,
two new forms with this special blade ge-
ometry were developed. Shape 351 is espe-
cially suitable for model casting design.
The slim, conical shape 261 simplifies the
design of clasps and occlusal surfaces.

Fraises en carbure de tungstène avec denture NP

La denture NP NTI s'est établie pour l'usinage des
prothèses squelettées. La denture crée une sur-
face très fine malgré une bonne performance de
décapage, ce qui réduit le temps de travail de fi-
nition. Pour accroître les possibilités d'utilisa-
tion, deux nouvelles formes ont été développées
avec cette denture spéciale. La forme 351 est
spécialement adaptée à la réalisation de pro-
thèses squelettées. La forme conique et mince
261 facilite la réalisation d'attaches et de faces
occlusales.
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Shank     
HP              506 104 ...                                                                      277 180 ...            200 180 ...          289 180 ...   
                     MC ...                                                 073NP-          079NP-         139NP-
                                                                                        014               040              023

opt.                                                                                    25.000 rpm        20.000 rpm       25.000 rpm

Größe/Size/taille  ø 1/10 mm

Länge/Length/longueur mm

014

3,1

040

14,1

023

8,0

L7

M
C07

9N
P-

04
0

M
C13

9N
P-

02
3

M
C07

3N
P-

01
4

Millenium Cutter mit NP Verzahnung

Die beliebten Hartmetallfräser mit NP
Verzahnung sind jetzt mit NTI Millen-
nium Beschichtung erhältlich. Diese be-
wirkt ein besonders feines Schliffbild auf
allen Modellgusslegierungen.

Im Vergleich zu herkömmlichen Hartme-
tallfräsern ist die Oberfläche der Millen-
nium Cutter doppelt so hart
(Sinterhartmetall = 1800 HV, Millennium
Cutter = 3600 HV). Die Standzeit erhöht
sich dadurch.

Millennium Cutter with NP cross cut

The popular tungsten carbide cutters with
NP cross cut are now available with NTI
Millennium coating. This allows for a par-
ticularly fine grinding pattern on all model
casting alloys.

Compared with conventional tungsten
carbide cutters, the surface of the Millen-
nium Cutter is twice as hard (sintered tung-
sten carbide = 1800 HV, Millennium Cutter
= 3600 HV) which extends the service life.

Millennium Cutter avec denture NP

Les fraises en carbure de tungstène avec denture
NP, très appréciées, sont maintenant disponibles
avec un revêtement Millennium NTI. Celui-ci crée
une surface polie particulièrement fine sur tous
les alliages de prothèses squelettées.

La surface du Millennium Cutter est deux fois
plus dure que celle des fraises en carbure de
tungstène courantes (alliage au carbure = 1800
HV, Millennium Cutter = 3600 HV). Cela aug-
mente la durée de vie.

Millennium Cutter mit NP Verzahnung
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L8

009

9,0

014

9,0

023

2,3

014

3,5

016

10,0

023

4,2

Shank                   

FGXL  n 506 316 001 071...  MH41 - ... -FGXL  023(20)

opt. FGXL 160.000 rpm. 

Set-1950

Shank                    

FGXL  n 506 316 254 072...  MH46 - ... -FGXL   014(12)

opt. FGXL 160.000 rpm.

Shank                   

FGXL   n 506 316 210 072... MH152 - ... -FGXL  009(6)

opt. FGXL 120.000 rpm. 

Shank                   

FGXL  n 506 316 299 072... MH284K - ... -FGXL 016(12)

opt. FGXL 160.000 rpm.

Shank                   

FGXL  n 506 316 184 072... MH378 - ... -FGXL     014(12)

opt. FGXL 160.000 rpm. 

Shank                   

FGXL  n 506 316 277 072... MH379 - ... -FGXL 023(12)

opt. FGXL 160.000 rpm.

Größe/Size/taille  ø 1/10 mm

Länge/Length/longueur mm

Größe/Size/taille  ø 1/10 mm

Länge/Length/longueur mm

Größe/Size/taille  ø 1/10 mm

Länge/Length/longueur mm

Größe/Size/taille  ø 1/10 mm

Länge/Length/longueur mm

Größe/Size/taille  ø 1/10 mm

Länge/Length/longueur mm

Größe/Size/taille  ø 1/10 mm

Länge/Length/longueur mm

MH152 
(210)
Konisch
Conical
Cône

MH378
(184)
Konus, Seite schneidend
Taper, Side Cutting
Cône, coupant latéral

MH46
(254)
Flamme
Flame
Flamme

MH41
(001)
Rund
Round
Rond

MH379
(277)
Eiform
Egg
Oeuf

MH284K 
(299)
Torpedo, konisch
Torpedo, conical
Torpille, conique

ExcaLiDiBur – (tungsten carbide)
finisher for lithium disilicate

During the many years of cooperation and
partnership with Oliver Brix, numerous in-
novative instruments and processing 
product ranges were developed for ceram-
ics, zirconia and lithium disilicate.

The filigree shapes resulting from this co-
operation enable extremely fine finishing
of a tooth's anatomical features. Contami-
nation of the ceramic with metal particles
is avoided. Furthermore, they create a per-
fect surface.

The different shapes are suitable for a 
variety of applications.

ExcaLiDiBur – Finierer für 
Lithium-Disilikat
Während der langjährigen Zusammenar-
beit und Partnerschaft mit Oliver Brix
entstanden zahlreiche innovative Instru-
mente und Bearbeitungssortimente u.a.
für Keramiken, Zirkon sowie Lithium 
Disilikat.

Die aus dieser Kooperation entstande-
nen filigranen Formen ermöglichen eine
sehr feine Bearbeitung von anatomi-
schen Besonderheiten eines Zahnes. Die
Kontamination der Keramik mit Metall-
partikeln wird vermieden. Zusätzlich er-
zeugen sie eine perfekte Oberfläche.

Die unterschiedlichen Formen eignen
sich für eine Vielzahl von Einsatzmög-
lichkeiten.

ExcaLiDiBur – Fraises à finir en carbure de
tungstène pour disilicate de lithium

La collaboration et le partenariat de longue date
avec Oliver Brix ont donné lieu à une vaste
gamme d'instruments et d'outils d'usinage no-
vateurs, notamment pour les céramiques, le zir-
conium et le disilicate de lithium.

Les formes filigranes issues de cette coopération
permettent un usinage très fin des particularités
anatomiques d'une dent. La contamination de la
céramique par des particules de métal est évi-
tée. Ces fraises créent en outre une surface par-
faite.

Les différentes formes sont adaptées à une mul-
titude de possibilités d'application.

ExcaLiDiBur – Finierer für Lithium-Disilikat
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Shank                        

HP ø 2,35 mm        500 103 137 180 ...               HF364NP-...   023

opt. 5.000 rpm

Shank                       

HP ø 2,35 mm        500 103 200 180 ...              HF356NP- ...   029

opt. 5.000 rpm

Shank                     

HP ø 2,35 mm        500 103 200 103 ...             HF356SRF-...   029

opt. 5.000 rpm

L9

HF364NP
(137) 

HF356NP 
(200) 

HF356SRF
(200) 

Größe/Size/Taille ø 1/10 mm
Handstück kurz•Handpiece short•pièce à main courte
L mm

Winkel/Angle/Angle

029

13,0

1°

Größe/Size/Taille ø 1/10 mm
Handstück kurz•Handpiece short•pièce à main courte
L mm

Winkel/Angle/Angle

029

13,0

1°

Größe/Size/Taille ø 1/10 mm
Handstück kurz•Handpiece short•pièce à main courte
L mm

Winkel/Angle/Angle

023

15,0

0°

HF356NP-029 (1°) HF356SRF-029 (1°)HF364NP-023 (0°)

HF3
65

SR
F-

02
9

HF3
56

NP-
02

9

Frästechnik-Instrumente

Parallelfräser- konische Fräser - 
Polierverzahnung

Zur IDS 2017 wurde die NP Verzahnung
erstmals für die Frästechnik vorgestellt.
Die neuen Formen und Verzahnungen
sind eine sinnvolle Erweiterung des Sor-
timents der bewährten Frästechnikin-
strumente.

Die 1° Fräser sind mit NP Verzahnung
(oranger Ring) oder Polierverzahnung
mit Fasenschliff (gelber Ring) erhältlich.
Der Parallelfräser in Größe 023 mit NP
Verzahnung ergänzt zusätzlich das 
Sortiment. 

Parallel cutters – conical cutters – 
polishing cross cut

The NP cross cut for milling technology
was presented for the first time at the IDS
2017. The new shapes and blade design    
are a useful extension of the range of
proven milling instruments.

The 1° milling cutters are available with NP
cross cut (orange ring) or polishing cross
cut with chamfer ground section (yellow
ring). The parallel milling cutters in size
023 with NP cross cut are an additional
complement to the range. 

Fraises parallèles – fraises coniques – denture
de polissage 

La denture NP pour technique de fraisage a été
présentée pour la première fois à l'occasion du
salon IDS 2017. Les nouvelles formes et dentures
sont une extension logique de la gamme d'ins-
truments de fraisage établis.

Les fraises 1° sont disponibles avec denture NP
(anneau orange) ou denture de polissage avec
chanfrein (anneau jaune). Les fraises parallèles
de taille 023 avec denture NP complètent en
outre la gamme. 

1° Fräser
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Shank                                                 
HP        803 104 ...                                                                          372 533 ...                                   303 533 ...                                243 533 ...

                                                                                                 PT1020                            PT1520                         PT2020

                                                                                                 opt. 10.000 rpm �������������� opt. 5.000 rpm ��������� opt. 10.000 rpm

1

260

2,0

170

2,5

040

14,0

260

2,0

170

2,5

040

14,0

260

2,0

170

2,5

040

14,0

Shank                                                 
HP       803 104 ...                                                                 372 523 ...                      303 523 ...                    243 523 ...

                                                                                               PT1030                            PT1530                        PT2030

                                                                                                  opt. 10.000 rpm                 opt. 5.000 rpm           opt. 10.000 rpm

1

Shank                                                 
HP       803 104 ...                                                                 372 513...                       303 513...                    243 513...

                                                                                                               PT1040                           PT1540                         PT2040

��������                                                                                           opt. 7.000 rpm                  opt. 5.000 rpm            opt. 7.000 rpm

1

L10

PT1020

PT2030

PT1540

Größe/Size/taille  ø 1/10 mm

Länge/Length/longueur mm

Größe/Size/taille  ø 1/10 mm

Länge/Length/longueur mm

Größe/Size/taille  ø 1/10 mm

Länge/Length/longueur mm

CeraShine Trio 3-stufiges Poliersystem

Das neue dreistufige Poliersystem für
alle Keramiken erzeugt eine hervorra-
gende Oberflächengüte in kürzester Ar-
beitszeit. Durch eine neue Zusammen-
setzung sowie den Einsatz von Naturdia-
manten wird die Politur von Zirkon 
erleichtert.

CeraShine Trio Système de polissage en 3 étapes

Le nouveau système de polissage en trois étapes
pour toutes les céramiques séduit par une excel-
lente finition de surface obtenue dans un délai
relativement court. Une nouvelle composition et
l'utilisation de diamants naturels facilitent le
polissage du zirconium.

Stufe 1/ Step 1/ Étape 1

Einschleifen von kleinen Störkontakten 
Grinding of small interfering contacts
Broyage de petits contacts interférents

Stufe 2/ Step 2/ Étape 2

Vorpolitur und Glättung 
Pre-Polishing and smoothing 
Prépolissage et lissage

Stufe 3/ Step 3/ Étape 3

Hochglanzpolitur 
High-gloss polishing 
Glaçage

CeraShine Trio 3-step polishing system

The new three-step polishing system for all
ceramics creates an excellent surface 
quality in the shortest time possible. A new
composition and the use of natural dia-
monds facilitate the polishing of zirconia. 

CeraShine Trio
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260

2,0

170

2,5

040

14,0

260

2,0

170

2,5

040

14,0

170

2,5

Shank                                             
HP       804 104...                                                               372 534 ...

                                                                                        PD1020

                                                             opt. 10.000 rpm

1

L11

Shank                                             
HP        804 104 ...                                                                 372 524 ...                                        303 524 ...                                     243 524 ...

                                                                                         PD1030                               PD1530                            PD2030

                                                                                         opt. 12.000 rpm ������������������ opt. 5.000 rpm ����������� opt. 10.000 rpm 

1

Shank                                              
HP        804 104 ...                                                                  372 514 ...                                        303 514 ...                                    243 514 ...

                                                                                         PD1040                              PD1540                           PD2040

                                                                                         opt. 12.000 rpm ����������������� opt. 5.000 rpm �������������� opt. 7.000 rpm

1

PD2030

PD1040

Größe/Size/taille  ø 1/10 mm

Länge/Length/longueur mm

Größe/Size/taille  ø 1/10 mm

Länge/Length/longueur mm

Größe/Size/taille  ø 1/10 mm

Länge/Length/longueur mm

CeraShine Duo 2-stufiges Poliersystem

Der bekannte CeraSuperGlaze wurde
durch eine Linsenform sowie durch eine
weitere Polierstufe zu dem neuen zwei-
stufigen System CeraShine Duo ergänzt. 

Der Polierer CeraShine Duo Lila ist eben-
falls in drei Formen erhältlich. Durch
seine Abrasivität glättet er die Oberflä-
che und entfernt Kratzer. In Verbindung
mit dem CeraShine Duo Gelb entstehen
hochglänzende Oberflächen, die einen
erneuten Glanzbrand unnötig machen.

CeraShine Duo 2-step polishing system 

The well-known CeraSuperGlaze was sup-
plemented by a lens shape as well as a fur-
ther polishing step to form the new
two-step CeraShine Duo system. 
The CeraShine Duo purple polisher is also
available in three shapes. Its abrasiveness
smoothes the surface and removes
scratches. In combination with the
CeraShine Duo yellow, this creates high-
gloss surfaces which make repeat glaze
firing unnecessary.

CeraShine Duo Système de polissage en 2 étapes 

Le nouveau système en deux étapes CeraShine
Duo est composé du polissoir connu CeraSuper-
Glaze, auquel ont été ajoutés une forme en len-
tille et un niveau de polissage supplémentaire. 

Le polissoir CeraShine Duo violet est aussi dispo-
nible en trois formes. Son pouvoir abrasif permet
de lisser la surface et d'éliminer les rayures.
Conjointement avec CeraShine Duo jaune, sont
créées des surfaces extrêmement lisses qui élimi-
nent la nécessité d'une cuisson de glaçage supplé-
mentaire.

Stufe 1/ Step 1/ Étape 1

Glättung/Entfernung von Schleifspuren 
Smoothing/removal of grinding marks 
Lissage/élimination des marques de ponçage

Stufe 2/ Step 2/ Étape 2

Hochglanzpolitur ohne Polierpasten 
High-gloss polishing without polishing paste
Glaçage sans pâte à polir

Der Polierer mit stark abrasiven Eigenschaften. Anzuwenden in allen Berei-
chen, die besonders grazil sind und doch abrasiv bearbeitet werden müssen.
Die Naturdiamanten sorgen für maximalen Abtrag. Die synthetische Bindung
glättet gleichzeitig die Oberfläche.

The polishers with highly abrasive properties. For use in all areas that are particu-
larly delicate and yet need to be treated abrasively. The natural diamonds ensure
maximum abrasion. At the same time the synthetic bond smoothes the surface.

Le polissoir aux propriétés très abrasives. Destiné à être utilisé dans tous les domaines très
délicats devant quand même être travaillés de façon très abrasive. Les diamants naturels as-
surent un décapage maximal. La liaison synthétique lisse simultanément la surface.

CeraPreShine

Vorpolitur grob
Pre-polishing Rough
Prépolissage abrasif

CeraShine Duo
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CAD/CAM Instrumente

CAM Fräser für Amann Girrbach, VHF
und Sirona MC X5-Maschinen

       Die neuen Instrumente können in den
Fräsmaschinen der Fa. Amann Girrbach,
Sirona MC X5 und für die VHF Maschinen
angewendet werden. 

Für den Hersteller Amann Girrbach 
stehen 19 verschiedene Instrumente zur
Verfügung.

Weiterhin sind für die Sirona MC X5 Ma-
schine 21 und für VHF Maschinen 47 
unterschiedliche Instrumente erhältlich. 

Einen detaillierten Überblick finden Sie
in den für diese Instrumente eigens ge-
stalteten Prospekt wieder. Diese erhalten
Sie über Ihren Vertriebspartner, Ihren
Ansprechpartner und gerne auch direkt
bei der NTI-Kahla GmbH auf Nachfrage.

CAM cutters for Amann Girrbach, VHF
and Sirona MC X5 machines

The new instruments can be used for the
milling machines of Amann Girrbach,
Sirona MC X5 and for VHF machines. 

19 different instruments are available for
Amann Girrbach machines.

A further 21 different instruments are
available for the Sirona MC X5 machine
and 47 for VHF machines. 

A detailed overview of these instruments is
given in a separate brochure. You can ob-
tain this from your dealer, your contact
person and also directly upon request from
NTI-Kahla GmbH.

Fraises CAM pour fraiseuses Amann Girrbach,
VHF et Sirona MC X5.

Dix-neuf instruments différents sont disponibles
pour le fabricant Amann Girrbach.

De plus, 21 instruments différents sont disponi-
bles pour la fraiseuse Sirona MC X5 et 47 pour les
fraiseuses VHF. 

Vous trouverez un aperçu détaillé de ces instru-
ments dans une brochure distincte. Cette bro-
chure est disponible sur demande auprès de
votre partenaire de distribution, de votre
contact ou, directement, de NTI-Kahla GmbH.

Fräsertyp/Cutter type/Type de coupe

Bearbeitungsstufe/
Processing stage/Étape de traitement

Größe/Size/Taille ø mm

Schneiden/Blades/Lames

Distanzring/Spacer ring/Entretoise

Beschichtung/Coating/Revêtement

zur Bearbeitung folgender Materialien/
for machining the following materials/
Pour l'usinage des matériaux suivants

Länge gesamt/Overall length/Longueur totale/ mm

Schaft/Shank/Tige ø 3 mm

Größe/Size/Taille ø mm

Konus spitz/
Needle/

Cône pointu

ZrO2 • LS2

Zylinder rund/
Round End Cylinder/

Cylindre rond

ZrO2 • LS2

Stirnradiusfräser/
Round end cutter/

Fraise à bout hémisphérique

Schlichten/
Finishing/Finition

PEEK 
PMMA
Wachs/Wax/Cire
CrCo

ZrO2 • LS2
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Fräsertyp/Cutter type/Type de coupe

Bearbeitungsstufe/
Processing stage/Étape de traitement

Größe/Size/Taille ø mm

Schneiden/Blades/Lames

Distanzring/Spacer ring/Entretoise

Beschichtung/Coating/Revêtement

zur Bearbeitung folgender Materialien/
for machining the following materials/
Pour l'usinage des matériaux suivants

Länge gesamt/Overall length/Longueur totale/ mm

Schaft/Shank/Tige ø 3 mm

Größe/Size/Taille ø mm

Einzahnfräser/
Single tooth cutter/

fraise monotranchant

Schruppen/
Roughing/Ébauche

PEEK
PMMA
Wachs/Wax/Cire

Stirnradiusfräser/
Round end cutter/

Fraise à bout hémisphérique

Schruppen/
Roughing/Ébauche

CrCo

Stirnradiusfräser/
Round end cutter/

Fraise à bout hémisphérique

Schruppen/
Roughing/Ébauche

Composite

Fräsertyp/Cutter type/Type de coupe

Bearbeitungsstufe/
Processing stage/Étape de traitement

Größe/Size/Taille ø mm

Schneiden/Blades/Lames

Distanzring/Spacer ring/Entretoise

Beschichtung/Coating/Revêtement

zur Bearbeitung folgender Materialien/
for machining the following materials/
Pour l'usinage des matériaux suivants

Länge gesamt/Overall length/Longueur totale/ mm

Schaft/Shank/Tige ø 3 mm

Größe/Size/Taille ø mm

Zylinder, Kante rund/
KR Cylinder, Modified Shoulder/

Cylindre à bout plat

ZrO2 • LS2

Torpedo/
Beveled Cylinder

Torpille

ZrO2 • LS2

Stirnradiusfräser/
Round end cutter/

Fraise à bout hémisphérique

ZrO2 • LS2


